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Documents réponses 
 

{ƛǘǳŀǘƛƻƴ ŘΩŞǾŀƭǳŀǘƛƻƴ м 

Tâche 1.1 : Analyse fonctionnelle du transstockeur :    

En se référant à la présentation du support et au principe de fonctionnement du système « transstockeur » 

pages 2/17, 3/17 et DRES page 13/17 : 
 

a. /ƻƳǇƭŞǘŜǊ ƭΩŀŎǘƛƎǊŀƳƳŜ A-0  du transstockeur :           /1 pt 

 

 

 

 

 

 
 

b. Compléter le diagramme FAST relatif à la fonction "Déplacer ƘƻǊƛȊƻƴǘŀƭŜƳŜƴǘ ƭΩŜƴǎŜƳōƭŜ ƳƻōƛƭŜ  
ǎǳƛǾŀƴǘ ƭΩŀȄŜ ·Ϧ :                            /3 pts 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Tâche 1.2: Analyse technique du transstockeur : 
a. Compléter, en se référant au schéma technologique de principe page 3/17, le schéma synoptique 
ǎǳƛǾŀƴǘ ǇŀǊ ƭŜǎ ƴƻƳǎ ŘŜǎ ŎƻƳǇƻǎŀƴǘǎ ŘŜ ƭŀ ŎƘŀƞƴŜ ŘŜ ǘǊŀƴǎƳƛǎǎƛƻƴ ŘŜ ƳƻǳǾŜƳŜƴǘ ǎǳƛǾŀƴǘ ƭΩŀȄŜ Z : 

                 /1,5pt 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

STOCKER ou DESTOCKER  
des boîtes 

Boîtes à stocker ou à 

déstocker 

 

Boîtes stockées ou 

déstockées  

 

Énergie électrique et énergie pneumatique 

Transstockeur 

ééé 

A- 0 

Informations  

0,25 point 
par case 
correcte 

0,5 point 
par réponse 

correcte 

Tenir compte des 
formulations des 

élèves 

Vérin 

sans tige 

Poulie crantée 
ŘΩŜƴǘǊŀƞnement 

Pignons 
ŘΩŀŘŀǇǘŀǘƛƻƴ 

Réducteur de vitesse 
suivant Z 

Moteur frein à 
courant continu 

ǎǳƛǾŀƴǘ ƭΩŀȄŜ ½ 

 

Courroie 
crantée 

Benne porte 
préhenseur 

Préhenseur  
(Pince porte boîte) 

Action : déplacer la 

boîte ǎǳƛǾŀƴǘ ƭΩŀȄŜ ½ 

0,25 point par 
réponse 
correcte 

Déplacer 
horizontalement 
lôensemble 

mobile  suivant 
lôaxe X 

/ƻƴǾŜǊǘƛǊ ƭΩŞƴŜǊƎƛŜ ŞƭŜŎǘǊƛǉǳŜ Ŝƴ ŞƴŜǊƎƛŜ 
mécanique de rotation 

Adapter la puissance mécanique de rotation transmise 

Transformer la puissance mécanique  de rotation 
en puissance mécanique de translation 

DǳƛŘŜǊ ƭŜ ŎƘŀǊƛƻǘ ƘƻǊƛȊƻƴǘŀƭŜƳŜƴǘ ǎǳƛǾŀƴǘ ƭΩŀȄŜ X 

 

Contrôler la position ǎǳƛǾŀƴǘ ƭΩŀȄŜ X 

 

Moteur de translation suivant X  

Réducteur de vitesse suivant X  

Système pignon + crémaillère  

Rails de guidage horizontal  
+  galets à roulements 

 
Codeur incrémental + Capteurs fin 

de course gauche et droite 

wŞǎŜŀǳ ŘΩŀƭƛƳŜƴǘŀǘƛƻƴ ŞƭŜŎǘǊƛǉǳŜ  

Variateur de vitesse 

Alimenter en énergie électrique  

5ƛǎǘǊƛōǳŜǊ  ƭΩŞƴŜǊƎƛŜ ŞƭŜŎǘǊƛǉǳŜ  

Transmettre la puissance et  Protéger le réducteur 
et le moteur en cas de surcouple  

Limiteur de couple 
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En se référant au ŘŜǎǎƛƴ ŘΩŜƴǎŜƳōƭŜ et à sa nomenclature DRES pages 13/17 et 14/17, on vous demande de : 
b. Citer les deux ŎƻƴŘƛǘƛƻƴǎ ŘΩŜƴƎǊŝƴŜƳŜƴǘ ŜƴǘǊŜ ƭŜǎ ǊƻǳŜǎ ŘŜ ƭΩŜƴƎǊŜƴŀƎŜ ŎƻƴƛǉǳŜ Ł ŘŜƴǘǳǊŜǎ ŘǊƻƛǘŜs 

(pignon conique 4 et roue dentée conique 3) :            /1 pt  

¶ Le pignon conique 4 doit avoir le même module que la roue dentée conique 3. 

¶ Les sommets des deux cônes doivent être confondus au même point S. 
c. Compléter le tableau suivant :           /1,5 pt  

wŜǇŝǊŜ ŘŜ ƭΩŞƭŞƳŜƴǘ  bƻƳ ŘŜ ƭΩŞƭŞƳŜƴǘ  CƻƴŎǘƛƻƴ ŘŜ ƭΩŞƭŞƳŜƴǘ  

13 Roulement à rouleaux coniques 
DǳƛŘŜǊ Ŝƴ Ǌƻǘŀǘƛƻƴ ƭΩŀǊōǊŜ ƛƴǘŜǊƳŞŘƛŀƛǊŜ 7 et encaisser les efforts 

axiaux appliqués par le pignon conique 4 

26 Joint à lèvres Assurer la fonction étanchéité entre le couvercle 25 Ŝǘ ƭΩŀǊōǊŜ 29 

43 Bouchon de trou de graissage Fermer le trou de graissage après usage 
 

d. Compléter le schéma cinématique 
minimal du mécanisme dΩentraînement 
ŘŜ ƭΩŜƴǎŜƳōƭŜ ƳƻōƛƭŜ ǎǳƛǾŀƴǘ ƭΩŀȄŜ X : 
                   /1,5 pt 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tâche 1.3 : Chaîne fonctionnelle et asservissement : 

a. Compléter la chaîne fonctionnelle relative à la fonction "5ŞǇƭŀŎŜǊ ǾŜǊǘƛŎŀƭŜƳŜƴǘ ƭΩŜƴǎŜƳōƭŜ ƳƻōƛƭŜ  
ǎǳƛǾŀƴǘ ƭΩŀȄŜ ½Ϧ (voir figure 2 page 3/17 et DRES page 15/17) :       /3 pts  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

0,5 point par 
réponse 
correcte 

0,25 point par réponse 
correcte 

0,5 point par réponse 

0,25 point par  
symbole de 

liaison correcte 

ALIMENTER CONVERTIR TRANSMETTRE DISTRIBUER 

R
é

se
a

u
 

Ř
Ω
ŀ
ƭ
ƛ
Ƴ
Ŝ
ƴ
ǘ
ŀ
ǘ
ƛ
ƻ
ƴ
 

é
le

ct
ri
q

u
e

  

 

Déplacer verticalement 
ƭΩŜƴǎŜƳōƭŜ ƳƻōƛƭŜ 
ǎǳƛǾŀƴǘ ƭΩŀȄŜ ½ 

 

ACQUERIR TRAITER COMMUNIQUER 

/ƘŀƞƴŜ ŘΩƛƴŦƻǊƳŀǘƛƻƴ 

Commandes 
utilisateur 

/ƘŀƞƴŜ ŘΩŞƴŜǊƎƛŜ 

 

Ensemble mobile en 
position finale  

 

Ensemble mobile en 
position initiale  

 

 

Dialogue 
utilisateur/système 

Ordres 

¶ Codeur incrémental rotatif de 
translation suivant Z 

¶ Capteur fin de course position haute 

¶ Capteur fin de course position basse 

 
¶ API 

  
 

¶ Liaison de transmission  

¶ Afficheur LCD 

 

Variateur de 
vitesse 

 

Prise réseau 
câble 

 

¶ Moteur frein à 
courant continu 
suivant Z  

 

¶ Réducteur 
¶  tƛƎƴƻƴǎ ŘΩŀŘŀǇǘŀǘƛƻƴ   
¶  poulies courroie 

crantée 
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b. En se référant au schéma bloc du système asservi, DRES page 15/17 :          /3pts 

b.1. Donner  le rôle du comparateur :      
Comparer la position réelle du moteur à courant continu à celle désirée du préhenseur.  

b.2. Déterminer la fonction de transfert en boucle ouverte F.T.B.O :        
F.T.B.O= K.H.G 

b.3. Déterminer la fonction de transfert en boucle fermée F.T.B.F = ʻǎ/ʻŜ :       

F.T.B.F = 
Ȣ

ȢȢ
 

 

{ƛǘǳŀǘƛƻƴ ŘΩŞǾŀƭǳŀǘƛƻƴ н 

N.B. : Dans vos calculs, considérer quatre chiffres après la virgule. 
 

Tâche 2.1 : Étude dynamique et détermination de quelques caractéristiques géométriques du pignon 41 : 
En utilisant les données des DRES pages 15/17 et 16/17, ŘŞǘŜǊƳƛƴŜǊ ƭΩŜŦŦƻǊǘ ǘŀƴƎŜƴǘƛŜƭ Ft appliqué par la 
crémaillère sur le pignon 41 et calculer les caractéristiques géométriques de ce dernier. Pour ce faire :                

a. ÉŎǊƛǊŜ ƭΩŞǉǳŀǘƛƻƴ ǾŜŎǘƻǊƛŜƭƭŜ ŘŜ ƭΩŞǉǳƛƭƛōǊŜ ŘȅƴŀƳƛǉǳŜ appliqué à ƭΩŜƴǎŜƳōƭŜ ƳƻōƛƭŜ ŘŜ ƳŀǎǎŜ « M » 
pendant son mouvement horizontal :                         /1pt 

╜▌ ╡◑ ╡● ╕◄ ╜Ȣ♬ᴆ 

b. tǊƻƧŜǘŜǊ ƭΩŞǉǳŀǘƛƻƴ ǾŜŎǘƻǊƛŜƭƭŜ ŘŜ ƭΩŞǉǳƛƭƛōǊŜ ŘȅƴŀƳƛǉǳŜ ǎǳǊ ƭΩŀȄŜ X et déduire ƭΩŜȄǇǊŜǎǎƛƻƴ ƭƛǘǘŞǊŀƭŜ de 
ƭΩŜŦŦƻǊǘ ǘŀƴƎŜƴǘƛŜƭ Ft :                         /1 pt 

╕◄  ֕  ╡● ╜Ȣ♬ ᵾ ╕◄  ╡●  ╜Ȣ♬ 

c. En se référant au diagramme de modélisation de la vitesse, compléter le tableau ci-dessous en donnant 
ƭΩŜȄǇǊŜǎǎƛƻƴ ƭƛǘǘŞǊŀƭŜ Ŝǘ Ŝƴ ŜŦŦŜŎǘǳŀƴǘ ƭŜǎ ŀǇǇƭƛŎŀǘƛƻƴǎ ƴǳƳŞǊƛǉǳŜǎ :                          /1,75 pt 

 Phase 01 Phase 12 Phase 23 

 Accélération Vitesse constante Décélération 

  = 0,7 m/s2  = 0 m/s2  =  ᵎ  0,7 m/s2 

Expression 
littérale 

Ft = RX + M.  = M.g.f + M.  Ft = RX + M.  = M.g.f Ft= RX + M.  = M.g.f + M.  

Application 
numérique 

Ft = 103x10x0,18 + 103x0,7 
= 2500 N 

Ft = 103x10x0,18 
= 1800 N 

Ft = 103x10x0,18 + 103x ( ᵎ  0,7) 
= 1100 N 

 

d. Calculer, à deux chiffres après la virgule et Ł ǇŀǊǘƛǊ ŘŜ ƭΩŜȄǇǊŜǎǎƛƻƴ ά ςȟστ 
Ȣ

, le module minimal 

mmin (en mm) de la denture droite du pignon 41, en prenant Ft= 2551 N, k= 10 et Rp= 165 N/mm2 :   /1 pt 
 

     ά ςȟστ   donc mmin = ςȟστ     = 2,90 mm   

e. Calculer le diamètre primitif d (en mm) du pignon 41 si sa fréquence de rotation N=159 tr/min  pour 
déǇƭŀŎŜǊ ƭΩŜƴǎŜƳōƭŜ ƳƻōƛƭŜ ƘƻǊƛȊƻƴǘŀƭŜƳŜƴǘ ǎǳƛǾŀƴǘ ƭΩŀȄŜ X à une vitesse linéaire V=0,7 m/s :     /1 pt 

 

╥ ⱷȢ
▀
 ᵾ    ▀

Ȣ╥

ⱷ

╥

Ⱬ╝

ȟ

Ⱬ
Ȣ ȟ  □□ 

f. Compléter, sans tenir compte des valeurs trouvées auparavant, le tableau des caractéristiques du 
pignon 41 : (Expression littérale + application numérique) :                  /1,5pt 
 

Module  Diamètre primitif Diamètre de tête Diamètre de pied Largeur b=K.m      (K=10) 

3 mm 84 mm 
da = d + 2m 
da = 90 mm 

df = d - 2,5.m 
df = 76,50 mm 

b = K.m 
b = 30 mm 

 

0,25 point par réponse  
(case) correcte 

0,5 point par 
case correcte 

1 point par réponse 
correcte 
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Tâche 2.2 : Validation du choix du moteur de translation suivant X (voir DRES page 16/17) : 
 

a. Calculer la puissance utile Pu (en Watt) ŎŀǇŀōƭŜ ŘŜ ŘŞǇƭŀŎŜǊ ƭΩŜƴǎŜƳōƭŜ ƳƻōƛƭŜ suivant ƭΩŀȄŜ X :        /1 pt   
                                                                                                            

╟◊ ╕◄╥□╪● ȟ ȟ  ╦ 

b. Déterminer le rapport de réduction ▓
Ἒ

Ἒ
 du réducteur de vitesse et en déduire la fréquence de 

rotation N18 (en tr/min) ŘŜ ƭΩŀǊōǊŜ moteur sachant que N 29 = N 40 = 159 tr/min . Pour les applications 
numériques, prendre quatre chiffres après la virgule :       /1,5 pt   

                                                                                                                                                                                 

▓
╝

╝

╩ ╩

╩ ╩
ȟ  

╝
╝

▓ ȟ
ȟ  ◄►Ⱦ□░▪ 

c. Calculer le rendement global ́g et en déduire la puissance mécanique Pm (en kW) du moteur électrique 
de translation suivant X :                                                / 2pts  

     πȟψρς ρ ρ πȟψρς 
 

ὖ

ὖ
ᵾ ὖ

ὖ
 
ρχψυȟχ

πȟψρς
ςρωωȟρσχω ὡ ςȟρωωρ Ὧὡ 

 

d. Choisir, en se référant au DRES page 16/17, le type du moteur qui convient :       / 1pt 

Type du moteur Puissance Pm (en kW) fréquence de rotation  (en tr/min) Couple (en N.m) 

FLSPX 100 LK 2,2 1457 14,41 
 

Tâche 2.3 Υ 5ŞǘŜǊƳƛƴŀǘƛƻƴ Řǳ ŘƛŀƳŝǘǊŜ ŘŜ ƭΩŀǊōǊŜ пл Ŝǘ ŎƘƻƛȄ ŘŜ ǎƻƴ ƳŀǘŞǊƛŀǳΦ   

Hypothèse : ƻƴ ƴŜ ǘƛŜƴŘǊŀ ŎƻƳǇǘŜ ǉǳŜ ŘŜǎ ŀŎǘƛƻƴǎ ƳŞŎŀƴƛǉǳŜǎ ǇǊƻǾƻǉǳŀƴǘ ƭŀ ǘƻǊǎƛƻƴ ŘŜ ƭΩŀǊōǊŜ ǇƻǊǘŜ pignon 40. 
a. Calculer le moment de torsion Mt  (en N.m) transmis par ƭΩŀǊōǊŜ ǇƻǊǘŜ pignon 40 :                / 1,5pt 

╜◄ ╕◄
▀ Ȣ

 ȟ  ╝Ȣ□ 
 

b. Calculer, en appliquant  la condition de rigidité à la torsion, le diamètre minimal dmin (en mm) de ƭΩŀǊōǊŜ 
porte pignon 40. Pour la suite des calculs, prendre  Mt = 110 N.m :                 / 2pts 

Ᵽ□╪●    
╜◄

╖Ȣ╘╞

Ȣ╜◄

╖ȢⱫȢ▀□░▪
 Ᵽ■░□  ᵾ ▀□░▪   

Ȣ╜◄

╖ȢⱫȢⱣ■░□  
 

Ȣ Ȣ Ȣ Ȣ

Ȣ ȢⱫȢȟȢⱫ
  

▀□░▪   
Ȣ Ȣ Ȣ

ȢⱫȢȟ
 ȟ  □□ 

 

 

c. Calculer  la contrainte tangentielle maximale ymax (en N/mm2)  de torsion. Prendre dmin= 36 mm : /1,75pt 
        

ⱡ□╪●
▓◄╜◄

╘  

▀□░▪  
▓◄╜◄

Ⱬ ▀□░▪ 
    

ⱡ□╪●
ȟ

Ⱬ
ȟ  ╝Ⱦ□□    

                                             

d. Déterminer la résistance élastique au glissement minimale Reg min (en N/mm2) du matériau ŘŜ ƭΩŀǊōǊŜ 
porte pignon 40 afin de respecter la condition de résistance et en déduire la résistance élastique 
minimale Re min (en N/mm2) :               /1,5pt 

Condition de résistance à la torsion 

                       ⱡ□╪●
╡▄▌

▼
ᵾ ╡▄▌ ▼ ⱡ□╪● ▀▫▪╬ ╡▄▌ □░▪ ȟ   

ᵾ ╡▄▌ □░▪ ȟ  ╝Ⱦ□□  
 

╡▄ □░▪
╡▄▌ □░▪

ȟ

ȟ

ȟ
ȟ  ╝Ⱦ□□  

e. Choisir la nuance optimale du matériau qui convient pour cette construction :                                        /1pt                                                             
La nuance choisie du matériau est : 38 Cr 2 dont Re=350 N/mm2

  

0,75 point pour 
chaque réponse 

correcte 

1 point pour 
chaque réponse 

correcte 

1 point pour ƭΩŜȄǇǊŜǎǎƛƻƴ 
littérale et 1 point pour 
ƭΩŀǇǇƭƛŎŀǘƛƻƴ ƴǳƳŞǊƛǉǳŜ 

м Ǉƻƛƴǘ ǇƻǳǊ ƭΩŜȄǇǊŜǎǎƛƻƴ 
littérale et 0,75 pour 

application numérique 

0,75  point pour 
ƭΩŜȄǇǊŜǎǎƛƻƴ littérale et 
0,75 pour application 

numérique 

0,25 point pour chaque 
réponse correcte 
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Schéma explicatif 

0
,0

5 D3

 

D3 0,05

 

 

{ƛǘǳŀǘƛƻƴ ŘΩŞǾŀƭǳŀǘƛƻƴ о 

Tâche 3.1 : Analyse du dessin de définition  (se référer au DRES pages 16/17et 17/17) :     
    

a. Interpréter et expliquer par un schéma la spécification suivante :  
    /1,5 pt 

 

 

Lƭ ǎΩŀƎƛǘ ŘŜ ƭŀ ŎȅƭƛƴŘǊƛŎƛǘŞ : la surface D3 doit être comprise entre deux 

cylindres coaxiaux dont les rayons diffèrent de 0,05. 

 
     

b. Compléter le tableau ci-dessous en identifiant les spécifications dimensionnelle et géométrique 

caractérisant  la rainure R :                /1pt 

Spécifications dimensionnelles Spécification géométrique 
12H8   :     (0.25pt) 

Ȣ  :    (0.25pt) 
R  0.08 D3 

(0.5pt) 

c. Identifier et donner la signification de la nuance du matériau du pignon  41 :   /2 pts 
C 40 : Acier non allié ou acier spécial pour traitement thermique contenant 0,40% de carbone. 
 

Tâche3.2 : Etude partielle de la phase 20 (se référer aux DRES pages 16/17 et 17/17) : 
                   

a. Compléter le tableau ci-dessousΣ ǇƻǳǊ ƭΩǳǎƛƴŀƎŜ ŘŜǎ ǎǳǊŦŀŎŜǎ όF1, D2 et D3), en précisant le nom de 

ƭΩƻǇŞǊŀǘƛƻƴΣ ƭΩƻǳǘƛƭ ŘŜ finition , le mode de génération et la machine-outil :               /2,5 pts 
 

Les 
surfaces 

Nom de 
ƭΩƻǇŞǊŀǘƛƻƴ 

bƻƳ ŘŜ ƭΩƻǳǘƛƭ 
Mode de génération 

όŘΩŜƴǾŜƭƻǇǇŜ ƻǳ ŘŜ ŦƻǊƳŜύ 
Nom de la machine 

F1 Dressage  Outil coudé à charioter ŘΩŜƴǾŜƭƻǇǇŜ 
 
 

Tour // 

D2 Chariotage  
Outil couteau ou 

hǳǘƛƭ Ł ŘǊŜǎǎŜǊ ŘΩŀƴƎƭŜ 
ŘΩŜƴǾŜƭƻǇǇŜ 

D3 Alésage Alésoir machine de forme 
 

b. Etude partielle de la phase 20 : 
 

b1. Sur le croquis de la phase 20 ci-contre :                                              /8pts 

             

- Indiquer les surfaces usinées en trait fort  ;     /0,5 pt 
- Mettre en place les symboles technologiques de mise en position ;  

(Appui plan /2pts ; Centrage court /1pt)  /3pts 

- Dessiner les outils en position de travail ;  (0,25/outil)     /1 pt                                    

- Installer les cotes fabriquées ( Cfi ) sans les chiffrer ; (0.5pt/Cf)  /2,5 pts 

b2. Donner le type de porte-pièce à utiliser pour réaliser cette phase :  
Mandrin trois mors durs.     /0,5 pt 

b3. Proposer un moyen de contrôle de la cote Ø36H7 : 
Tampon « entre / ƴΩŜƴǘǊŜ Ǉŀǎ »     /0,5 pt 

 

N.B. : Cf2 peut être entre F1 et F2 
 

0,25pt par 
réponse 

 
 

Interprétation / 1pt 
 Schéma /0,5pt 

 
 

3 mors à 

serrage 

concentriques

1

2

3

4

5

 

Cf1

Cf2

Cf4

C
f5

C
f3

 

 



  
 ϝтϼмЮϝЪϠЯЮ ϸϲмвЮϜ сжАмЮϜ дϝϲϦвъϜ- ϢϼмϸЮϜ ϣтϸϝЛЮϜ 2019 ï ϣϠϝϮшϜ ϼЊϝжК 

-  :Ϣϸϝв ЀϸжлвЮϜ амЯКï  ϣтЪтжϝЪтвЮϜ ϤϝтϮмЮмжЪϦЮϜм амЯЛЮϜ ШЯЂв ϤϝтϮмЮмжЪϦЮϜм амЯЛЮϜ ϣϠЛІ 
 NR45  

ϣϲУЊЮϜ 

7 
 9 

 

Mf 

Ps 

Po 

Pr 

Pn 

Pf 

rˁ 

˂ǎҐлϲ 

ʰƻ 

ʲƻ ʴƻ 

 

c. ÉǘǳŘŜ ŘŜ ƭŀ ƎŞƻƳŞǘǊƛŜ ŘŜ ƭΩƻǳǘƛƭ Ŝƴ Ƴŀƛƴ  ǇŜǊƳŜǘǘŀƴǘ ƭŀ ǊŞŀƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƭΩƻǇŞǊŀǘƛƻƴ F1 :             /5,5 pts 
c.1. LΩƻǊƛŜƴǘŀǘƛƻƴ de ƭΩŀǊşǘŜ ŘŜ ƭΩƻǳǘƛƭ ci-contre :   

   A droite    /0,5 pt 

c.2. /ƻƳǇƭŞǘŜǊ ƭŜ ŎǊƻǉǳƛǎ ŘŜ ƭΩƻǳǘƛƭ Ŝƴ Ƴŀƛƴ Ŏƛ-dessous en indiquant :  
 

V Le ƳƻǳǾŜƳŜƴǘ ŘΩŀǾŀƴŎŜ ǊŜƭŀǘƛŦ Ł ŎŜǘǘŜ ƻǇŞǊŀǘƛƻƴ όMf) ; 

V Les plans du référentiel en main (Pr, Ps, Pf, Pn, Po) ; 

V Les angles de face orthogonaux (ho, ̡ o, ɹ o) ; 

V [ΩŀƴƎƭŜ ŘŜ ŘƛǊŜŎǘƛƻƴ ŘΩŀǊşǘŜ rˁ Ŝǘ ƭΩŀƴƎƭŜ ŘΩƛƴŎƭƛƴŀƛǎƻƴ ˂ǎ. 
 

 

 

 

 

 
d. Calcul du nombre de pièces « np » à usiner avec un même outil ƭƻǊǎ ŘŜ ƭΩƻǇŞǊŀǘƛƻƴ ŘΩŞōŀǳŎƘŜ ŘŜ F1, voir 

DRES page 17/17. Prendre trois chiffres après la virgule pour les applications numériques :    /6 pts 
 

d.1. Calculer le temps de coupe tc όŜƴ Ƴƛƴύ ǊŜƭŀǘƛŦ Ł ƭΩǳǎƛƴŀƎŜ de F1 en ébauche : /3pts 
 

 tc =  ; Vf = N.f = 
Ȣ Ȣ

Ȣ
 = 

Ȣ Ȣȟ

Ȣ
 = 42,888 mm/min ; 

 tc = 
ȟ

ȟ
 = 1,107 min ;   donc    tc = 1,107 min. 

d.2. DéterminŜǊ ƭŀ ŘǳǊŞŜ ŘŜ ǾƛŜ ŘŜ ƭΩƻǳǘƛƭ T (en min) : /1,5pt 
       T = Cv .Vcn =1012. 32-7= 29,103 min ;    donc     T= 29,103 min  

 

d.3. Calculer le nombre de pièces « np » à usiner en prenant tc = 1,108 min : /1,5pt 

 ὲὴ
ȟ

ȟ
= 26,266   soit   ▪▬  26 pièces  

 

Tâche3.3 : Étude de la phase de taillage de la denture du pignon 41 (phase 50) :                           

Le taillage de la denture en série est réalisé sur la machine spéciale de taillage « FELLOWS ». 

A partir du croquis de phase 50, compléter le dessin ǇŀǊǘƛŜƭ Řǳ ƳƻƴǘŀƎŜ ŘΩǳǎƛƴŀƎŜ relatif au taillage de la 

denture du pignon 41,  en matérialisant : 

a. Les symboles de mise en position (appui plan- centrage court- butée) ;                               /4 pts 
b. Le symbole du maintien en position (serrage avec écrou et rondelle fendue) ;                         /2 pts 

    
              

 
 

 

 

 

 
 
 

Mf /0.5pt  
0,5 pt /plan 
0,5 pt /angle 

 

a :  
Appui plan /2pts  
Centrage court /1pt 
Butée / 1pt 
 
b : 
Écrou /1pt 
Rondelle /1pt 
 

 

 


